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Torno para ejes montados
Rafamet UBC 150 CNC AR

Infelizmente la maquina ya fue vendida.

Numero de 0300013

Almacén:

Tipo de Maquina: Torno para ejes montados
Marca: Rafamet

Tipo: UBC 150 CNC

Afio: 1998 Uberholt

Tipo de control: CNC
Pais de Origen: Polonia
Ubicacién de Sajonia
Almacenamiento:

Plazo de a solicitud
Entrega:

Condicién de Ex-localizacién
Entrega:

Precio: a solicitud

Detalles Técnicos

presion:

golpe:

anchura de pasaje:

diametro:

ancho de via :

anchura de perfil min. y max.:
distancia de eje:

control de program:

revoluciones del cabezal:

avance continug :

avance rapido:

potencia total requerida:
dimensiones del maquina aprox. L x A x Altura:
dimensiones de armario eléctrico:
dimensiones hidraulica:

peso aproxidamente:

Informaciones Adicionales

t

mm

mm

700 - 1500 mm

1435 mm

Radreifen: 140 mm

1.640 ... 2.230 mm
Sienumerik 840 (Bahnsteuerung)
3,7 - 27,7 / 12 stufen U/min.
0,1 - 3,5 mm/min.

4,0 m/min

ca. 200 kW
9,9x7,55x2,0m

mm

mm

62.000 kg

Utilizacion para el mecanizado de ruedas de ferrocarril segun las normas Euro, estan integradas en el sistema de control (ver mas abajo).

El equipo eléctrico se renové en 1998. (prueba disponible)

construccioén plana de la bancada de la maquina para la operacion de rodaje de los ejes con elevador de ejes - dispositivo de centrado -

automatico (en el suelo con guia de carriles)
otras caracteristicas:

Ajuste de las velocidades de movimiento:
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Torno para ejes montados
Rafamet UBC 150 CNC AR

-Dispositivo de elevacién y centrado 2.500 mm/min.

-cabezales 1.300 mm/min.

-Pinolas 550 mm/min.

-Soporte longitudinal 1.300 mm/min.

-Soporte de la placa base en sentido transversal 3.000 mm/min.

-Corredera de la herramienta 1.500 mm

Incluye dispositivo de medicion laser de las piezas torneadas en el plano de @ y en el plano de planta, asi como tope lateral
sistema de aspiracion

Sistema hidraulico

El funcionamiento automatico se realiza a través de:
-Seleccién de programas

-reperfilado sin cubiertas externas

-perfilado con cubiertas exteriores

-Corte del anillo de seguridad

-Mecanizado de llantas

Resumen parcial de los tipos de ruedas:

Perfilado

Antiguas series 219 / 228; series Uaa 754 + 838; series 298 / 332 / 344 / 345/ 346 / 360 / 361 / 363 / 364 / 365 y 290
Nueva serie 219 /228 / 229 / 298 / 232/ 332 / 333 / 335/ 344 / 345/ 346 / 360 / 361 / 363 / 364 / 365/ 290

Anillo de seguridad

Series 219/228/229/310/311/332/333/335/312/232 /344 /345 /346 /347 /290/360 /361 /363 /364 /365
i.D.

WMW AG Tel: +49 (0341) - 52 04 60 Mail: info@wmwag.com
Messeallee 10a Fax: +49 (0341) - 52 04 61 7 Web: http://www.wmwag.com
D-04158 Leipzig


http://www.tcpdf.org

