
Горизонтально -  Расточный станок с подвижным столом
COLLET-ENGELHARTD Collet Millor

К сожалению машина уже продана!

 
Артикул: 0200703
Тип станка: Горизонтально - Расточный станок с

подвижным столом
Производитель: COLLET-ENGELHARTD
Модель: Collet Millor
Год
производства:

1968

Тип управления: конвенциональный
Страна
производитель:

Germany

Местонахожден
ие:

Leipzig 2

Срок поставки: Незамедлительно
Условия
поставки:

с завода, бесплатная загрузка

Цена: по запросу

Технические детали
Перемещение по оси - X: 800 mm
Перемещение по оси - Y: 700 mm
Ось - Z: 700 mm
drill depth: 700 mm
Диаметр шпинделя: 75 mm
Конус шпинделя ISO: 40 ISO
площад зажимного устройства для стола: 700x800
rpm - drive spindle: 12,5-1700, 24 Stufen U/min
Ускоренный ход: 4000 mm/min
Ход шпинделя - макс.: 300 mm
Диаметр расточки: 500 mm
Нагрузка на стол: 1500 kg
род тока: 380 V/ 50 Hz
Общая потребляемая мощность: ca. 8 kW
Вес машины ок.: 6,5 t
Размеры машины ДхШхВ: 2,90x2,20x2,2 m
Размеры электрического шкафа ДхШхВ: 2,45x0,8x2,10 m

Дополнительная информация
DOCUMENTATION
Axial adjustable (manually) : 300 mm
Lowest position of the middle of the working spindle over table: 20 mm
Highest position of the middle of the working spindle over table: 700 mm
infeed: headstock: 34 steps - 0,018 - 10 mm/rotation
max. drilling diameter with/without face-plate: .../500 mm
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max. drilling depth (by means of support feed motion) in 1 draft: 700 mm; second feed motion: 300 mm
manual spindle adjustment.
min/max distance from the middle of the working spindle till clamping area 20/700 mm.
mounting plate/table, height: 960 mm rotatable.
adjustable to the working spindle with/without automatic feed lengthwise: 700 mm; across: 800 mm
max. table load: 1500 kp
Accessory: Positioning device, creep speed gear, rotary table-fold-over automatic, opt.nonius, tool clamping hydr., aut. end switch-off device for
working spindle.
Documentation available
machine functional!
i. D.
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